Est. 1902

COCEDOR/SECADOR CONTINUO

DIVERSIDAD EN RENDERING- Con ANCO usted tiene
diversidad y versatilidad. Usted tiene la opcién de
procesamiento por lotes o continuo. ANCO-EAGIN le da la
oportunidad de obtener la mejor adecuacién para sus
necesidades de procesamiento de material, junto con la
necesaria habilidad y experiencia. La variedad de tamarfios
de ANCO significa que tenemos una solucion que
seguramente se adecuard a sus necesidades.

CONFIABILIDAD- ANCO ha estado brindando soluciones
innovativas y de sentido comun al pedido de la industria,
por méas de noventa afios. En muchas aplicaciones, el
probado cocedor por lotes todavia es la mejor alternativa
para necesidades de rendering desde pequefias hasta
Unicas.

La preocupacion acerca de la esterilizacion ha aumentado
su uso y popularidad.

Al incorporar equipamiento continuo, junto al tradicional
cocedor por lotes, usted puede confiar que su producto
esta en buenas manos. ANCO ha estado en el mercado
de los cocedores continuos por mas de 35 afios. Muchos
de esos cocedores iniciales estan en operacion hoy en dia.

DISENO- La unidad consiste en tres componentes

basicos: el estator, el rotor y el tren de engranajes.

El estator puede ser también provisto con una chaqueta
para vapor para incrementar la superficie de calor,

cuando el producto o el proceso lo requieren. El rotor

es calentado con vapor y esté construido bajo la norma
ASME, Seccion VII Divisién 1 para recipientes a presion.

El tren de engranajes consiste en un eje de alta

resistencia montado en un reductor de engranajes,

un motor de bajo consumo y un sistemas de correas en “V”.

OPCIONES Y CARACTERISTICAS ESPECIALES

DISENO ESTANDAR

125 PSIG @ 400°F (204 C)
Lubricacién con grasa de los cojinetes.

Construccién en acero carbén.
Salida para material situada en el fondo.

Soporte para pestafia de borde.

DISENO OPCIONAL

150 PSIG @ 400°F (204 C)

Lubricacién con aceite circulante de los cojinetes.
Construccién en Acero Inoxidable (total o parcial).
Se dispone de otros materiales exdticos.
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